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Anadlise entre posicionamentos da tocha de soldagem MIG/MAG
Romario Junior Soares de Lima'; Janaina Aparecida Pereira?

O processo de soldagem MIG/MAG é conhecido pela alta produtividade e pela
qualidade da solda. No processo semiautomatico, o soldador é responsavel pelo controle
da distancia entre a tocha de soldagem e o material de base a ser soldado, além de ser o
responsavel pela movimentacao e pelo controle da tocha durante o processo de
soldagem. Este estudo tem como objetivo comparar juntas soldadas com diferentes
posicionamentos da tocha de soldagem MIG/MAG utilizando técnicas de soldagem
empurrando e puxando. Para o procedimento experimental, utilizou-se como metal de
base ago carbono 1045 e arame eletrodo de 0,8 mm, tendo como base comparativa ensaios
mecanicos. Os resultados mostraram que a técnica de soldagem empurrando apresenta
melhor distribuicao do cordao de solda, possui melhor acabamento e apresenta melhor
comportamento em ensaios mecanicos em comparacao com a técnica de soldagem
puxando.
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