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Estudo da viabilidade da substituicao do oxicorte pelo plasma
em maquinas de corte numericamente computadorizado
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O Comando Numericamente Computadorizado (CNC) surgiu como uma forma de
automacao do processo industrial, aumentando o fluxo de produgdo, com maior
qualidade e menor intervengio humana. E uma forma de automatizagao de maquinas e
dispositivos que desempenham movimentos controlados para executar suas fungoes. Os
equipamentos CNC de corte térmico podem realizar o seccionamento dos metais por
trés maneiras diferentes: oxicorte, plasma ou laser. Os processos mais utilizados nas
industrias “metalmecanica” sao o oxicorte e o plasma, ambos possuem vantagens e
desvantagens um em relagao ao outro. Portanto, o objetivo deste estudo ¢ a analise das
particularidades de cada processo, visando a substituigao do oxicorte pelo plasma em
uma mesa de corte CNC dentro de uma industria, sendo possivel fazer uma escolha que
maximize os investimentos e produza os melhores resultados de corte. Os testes
consistem na realiza¢do de dois planos de corte, um pelo método plasma e outro pelo
método oxicorte. Os parametros analisados em cada processo sao: velocidade de corte
(tempo de produgao), custo da peca produzida (considerando desgaste dos consumiveis
e gases utilizados no processo) e acabamento superficial (avaliagao de chanfros, escorias
e rugosidade). Para realiza¢ao dos testes, é usado uma mesa de corte CNC equipada para
cortar tanto pelo processo oxicorte, quanto pelo processo a plasma, possuindo uma tocha
de corte especifica para cada processo, necessitando de um setup para migrar de um
método para o outro. Para criagdo dos planos de corte, é necessdria a utilizagao de trés
softwares. Primeiro, sao modeladas as pecas no SolidWorks, posteriormente elas sao
agrupadas no Autocad, formando um plano de corte, e apds essa etapa € necessaria a
utilizagao do SheetCam, que interpreta os tragos e linhas modelados e os transforma em
cddigo (G-code), linguagem propria da mesa CNC. Apos a realizagdo desses testes, €
possivel obter uma conclusao sobre qual método de corte é mais indicado para cada
situacao.
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